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Исх. N  36-РБ  01.03.2014 г.                                                                    Вх. N         от        2014 г.
Руководителю предприятия

КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ от "ПРЯМОГО" ПРОИЗВОДИТЕЛЯ  для  ЗАКЛЮЧЕНИЯ ДОГОВОРА

на ПОСТАВКУ в 2014 г. ФЛЮСОВ, ПРИПОЕВ, ЛИГАТУР, ПОРОШКОВ для ПАЙКИ, ПЛАВКИ,СВАРКИ ЦВЕТНЫХ и МЕТАЛЛОВ И ИХ СПЛАВОВ.ЦЕНЫ по СОСТОЯНИЮ на 01.03.2014 г.

№ п.п. Марка флюсов Назначение продукции Минимальная          ЦЕНА в Российских рублях с НДС 18%                                               

                       ГОСТ, ОСТ, ТУ                            норма отгрузки   Система налогообложения ОБЫЧНАЯ, не упрощенная  

1. Флюсовая высокотемпературная паяльная паста «ФВТППА–плавка и пайка».  Применяется для  высоко-   

температурной пайки алюминия и алюминиевых сплавов марки АО, АД1, АМц сложнопрофильных алюминие-вых конструкций  антенной техники, в  конструкциях волноводно-щелевых  антенных решеток бортовых комплексов радиоэлектронного оборудования и т.п.  Пайка в печах с предварительным погружением изделия  в ванну или нанесением пасты кисточкой на изделие.Температурный интервал активности 580-620 град.С   14567-00                                                                                                    

2.  АФ-4А (ТУ 48-5-228-82) Для газовой сварки алюминия и его сплавов АМц, АМг,АК, АД1, также применяется при выпуске   электродной продукции.                                      Пакет п\эт. 1 кг                 690-00

3.  ВАМИ .(ТУ 48-4-472-86)   Применяется для сварки алюминия и его сплавов           Пакет п\эт. 1 кг  502.00

4. ВФ-11 Для пайки и сварки детал. алюмин.и сплавов методом погружен.(ТУ 48-4-472-86)Пакет п\эт.1кг 767.00 

5.16-ВК Пайка алюмин.и его сплав.в солян.ваннах и печах.(ТУ 48-4-472-86) Пакет п\эт. 1кг  607-00 с НДС
6.  34-А, Пайка алюминия и сплавов,содержащих не более 3 %магния.(ТУ 48-4-229-87) Пакет п\эт.1кг  708.00

7. 320А Пайка алюминия и сплавов,содержащих не более 3 %магния.(ТУ 48-4-229-87) Пакет п\эт.1кг 885.00

8.   ПРИПОЙ  34 А (ТУ 1-92-46-76) Для газопламенной пайки алюминия, пайкой в печи, в вакууме,  («по природе» не калибруется)  а). пруток 1кг 2185.00, б).порошок-крупка 2185.00, в).полоска 0,3-2.0мм  2184-00

9.   5-ВАЗ "А","В" Применяется в качестве противо-окислителя,пайка концов трубок к опорным пластинам радиаторов.(ТУ 48-4-395-77)                                                                             Пакет п\эт. 1кг  531.00 

10. Ф3, Ф5,370А  Пайка алюминиевых сплавов АД1,Амц,Амг.                      Пакет п\эт. 1кг  767.00

11.   ФАБС Пайка алюминиевых бронз.                                                            Пакет п\эт. 1 кг 897.00

12.  ФВЗХ Пайка алюминиевых сплавов припоями на цинковой основе.    Пакет п\эт. 1 кг  985.00

13.  Ф17, 380А Пайка алюминиевых сплавов в соляных ваннах.                   Пакет п\эт. 1 кг  885.00

14.  124 Пайка алюминиевых сплавов АД1, АМц,  АМг в печи и соляных ваннах.  Пакет п\эт.  1 кг   767.00

15.  ЭВТЕКТИЧЕСКИЙ ФЛЮС   Эвтектический флюс для пайки алюминия.             Пакет п\эт.  1 кг   1121.00

16.  Прочие флюсы по алюминию  а). Температурный интервал 380-650 град.С Пайка погружением в расплав флюса без предварительн. нанесения припоя.Припоем служит жидкий сплав цинка с алюминием,образующийся на поверхности детали в результате обменной реакции алюминия с хлоридом цинка. Пакет п\эт. 1 кг  885.00

           б). Температурн.интервал активности 520-650 реактивный флюс для пайки алюминия и его сплавов погружением, на поверхности паяемых изделий при температуре 580 град С образуется припой типа алюминий-кремний                                                                                                                     Пакет п\эт. 1 кг  885.00

            в). Температурный интервал 480-630 град. С. Пайка алюминиево-мегниевых, магниевых сплавов. Позволяет производить анодирование паяного шва. Рекомендуется для пайки горелкой. Пакет п\эт. 1 кг  885.00

             г). Температурный интервал 500-530 град.С  Пайка алюминиевых радиаторов, погружением в расплавленный флюс. Состав ванны во время пайки стабилен.                                             Пакет п\эт. 1 кг  885.00

             д). Температурный интервал 390-600 град.С Пайка алюминия и его сплавов в печи с воздушной атмосферной.Флюс обеспечивает минимальн.(менее 0,06 мм)эрозию основного металла. Пакет п\эт.1 кг  885.00

17. ПВ-200 Пайка твердых сплавов,нержавеющ.и конструкционн.сталей.(ГОСТ 23178-78).Пакет п\эт.1 кг 885.00

18. 100 Пайка твердосплавн.инструмента в индукторе ТВЧ. (ТУ 48-4-346-84) Пакет п\эт. 1кг 890-00 без НДС
19.   Флюсы для тв.спл.инстр.и тв.сплавов .Пайка твердоспл.инструмента и тверд.сплавов.Пакет п\эт. 1 кг 985.00

20.   Флюс БУРА обезвоженная, мелкодисперсный порошок.(ГОСТ 4199-76)                       Пакет п\эт. 1 кг 472.00

21. ПВ-201 Пайка жаропроч.сталей,спл.,флюс более активен,чем ПВ-200 (ГОСТ 23178-78)Пакет п\эт.1кг 767.00

22.    ПВ-209 ,  209Х    Пайка нержавеющих и конструкционных сталей, меди и ее сплавов.

 (ГОСТ 23178-78)                                                                                                  Пакет п\эт.1 кг        708.00,  695.00
23. ПВ-284, ПВ-284Х Пайка конструкц. и коррозийно-стойких сталей, меди и сплавов

 (ГОСТ 23178-78)                                                                                                  Пакет п\эт.1 кг        666.00,  654.00

24.   ФК-235  (ТУ48-17228138/ОПП-007-96) Пайка меди, никеля, серебра, их сплавов, сталей. 

Замена флюсов ПВ-209, ПВ-284Х)                                                                                   Пакет п\эт. 1кг    668.00 

25.   210 Алюминиевые бронзы (БрАЖ9-4), пайка конструкционных узлов РЭА, в т.ч. СВЧ -устройств и различных конструкций БРА.                                                                                       Пакет п\эт. 1 кг  1328.00

26. УНИВЕРСАЛЬНЫЙ  ФЛЮС  МАРКИ  ВИ-2, ВИ-3  ДЛЯ ПЛАВКИ И РАФИНИРОВАНИЯ МАГНИЯ И ЕГО СПЛАВОВ, ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ СПЛАВОВ  В СРЕДЕ С ЗАЩИТНОЙ ГАЗОВОЙ АТМОСФЕРОЙ, В ВЫЕМНЫХ ПЛАВИЛЬНЫХ ТИГЛЯХ, ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ ОКИСЛЕНИЯ И ЗАГОРАНИЯ                        Пакет п\эт. 1 кг            502.00

27.   211 Алюминиевые бронзы (БрАЖ9-4), пайка конструкционных узлов РЭА, в т.ч. СВЧ -устройств и различных конструкций БРА.                                                                                                   Пакет п\эт. 1 кг  3482-00

28.   АНТ-23А
Сварка титана аргоном высшего сорта, в печи                          Пакет п\эт. 1 кг  2450.00 с НДС
29.   ФСЧ1, ФСЧ2 (ТУ 48-4-439-82)  Для пайки чугуна углеродистых и хромоникелевых сталей меди и их сплавов                                                                                                                                         Пакет п\эт. 1 кг  767.00                                                                                                                                                      

30.   Флюс для пайки чугуна
Для пайки чугуна латунными и латунными, легированными алюминием припоями. Температурный интервал активности флюса 780-1100 град.С,                            Пакет п\эт.1 кг 885.00

31   Флюс для пайки сталей, меди и ее сплавов:

  а). Пайка сталей,меди,ее сплавов.Температурный интервал активности 500-1000 град.С.Пакет п\эт. 1 кг 885.00

  б). Пайка меди и ее сплавов медно-цинковыми и медно-марганцовистыми припоями. 

Температурный    интервал активности флюса 650-850град.С.                                               Пакет п\эт.1 кг  885.00

в). Пайка меди и ее сплавов.Температурный интервал активности флюса 650-850 град.С. Пакет п\эт. 1 кг  885.00

г). Пайка стали с медью, бронзой, латунью, бронзы с бронзой, латуни с латунью.Температурный интервал активности флюса от 80 до 1200 град.С.                                                                                     Пакет п\эт. 1 кг 885.00

32.  Ф450 Пайка легированных сталей, меди и ее сплавов серебряными припоями газовой горелкой, в печах,погружением в расплав и ТВЧ. Остатки флюса легко удаляются проточной водой. Температурный интервал активности 430-650 град.С.                                                                                         Пакет п\эт. 1 кг  885.00

33. Ф29  Пайка меди. Температурный интервал активности флюса 650-850 град.С.           Пакет п\эт. 1 кг  885.00

34.   Ф303 
Пайка коррозионно-стойких сталей и меди. Температурный интервал активности флюса 

от 850 до 1050 град.С.                                                                                                              Пакет п\эт. 1 кг  885.00

35.   Прочие флюсы по МАГНИЮ и его сплавов 

1. Пайка магниевых сплавов припоями на основе магния с добавками алюминия и цинка.Температурный интервал активности 538 до 600 град.С.                                                                                      Пакет п\эт. 1 кг 905-00

2. Пайка магниевых сплавов погружением в расплав солей припоями системы магний-цинк-кадмий. Флюс замешивают на спирту и наносят в виде пасты на паяемое изделие. Температурный интервал активности 

от 430 до 540 град.С                                                                                                                       Пакет п\эт. 1 кг 905-00

36. Покровный и покровно-рафинирующий флюс, применяемый в цветной металлургии для плавки и обработки медных сплавов, опробирован в промышленных условиях при плавке латуни ЛС59-1, бронз марок БРАЖМц 

10-3-1,5 и БрОЦС 5-5-5. При испытании   флюса отмечено снижение потерь металла со шлаком. Уменьшение угара легирующих элементов а сплаве (цинка в латуни   и алюминия в бронзе) в процессе плавки. Уменьшение содержания неметаллических включений в готовых  отливках, флюс   в процессе плавки хорошо покрывает поверхность металла, легко шлакуется и снимается с поверхности расплава.                  Пакет п\эт.  1 кг     195.00

37.   Флюс для обработки алюминиевых сплавов и алюминиево-кремниевых сплавов, применение в литейном производстве,  увеличивает длительность и стабильность модифицирования жидкого алюминиевого сплава флюсами, уменьшает вредное влияние переливов, повышает механические свойства сплавов. Флюсы незначительно взаимодействуют с футеровкой печи, обладают хорошим дегазирующим свойством, «чуствительны» к дополнительным переливам –модифицирующ.действие существенно снижается при переливах.                                                                                                                                        Пакет п\эт. 1кг 195.00 

38.   Связующее для приготовления огнеупорной массы футеровок разливочных ковшей и тиглей, применяется в литейном производстве, может быть использовано  преимущественно при плавке алюминиевых сплавов. Позволяет повысить эксплуатационную химическую стойкость ковшей и тиглей при взаимодействии с алюмин.  расплавом в 8 раз,соответственно увеличивается срок службы тиглей и разливочн.ковшей.Пакет п\эт.1 кг догов.

39. Флюсы для обработки цинковых сплавов,флюсы для плавки,рафинирован.магниев.спл.Пакет п\эт.1кг 195.00

40.  Прочие флюсы по МАГНИЮ и его сплавов                                                                        Пакет п\эт. 1 кг 195.00

41.  Мелкокристаллическая, модифицирующая лигатура для измельчения структуры алюминиевых сплавов в форма полосы, ленты, мерного прутка диаметром 30 мм. (Тi 5-10%, АL 90-95%).Пакет п\эт.  Договорная цена

42.   Мелкокристаллическая, модифицирующая лигатура для приготовления силуминов в форме полосы, ленты, мерного пруткадиаметром 30 мм. (Si 25-30%, АL 70-75%).  Пакет п\эт.  Договорная цена

43.      Флюс АН-348А Сварочный флюс для механизированной дуговой сварки. (ГОСТ 9087-81), 

мешок по 50 кг    цена договораня, (производим помол флюса АН-348А до мелкой дисперсности).

44.   АН-26С Механизированная дуговая сварка коррозионно-стойких и жаропрочных хромоникелевых сталей, мешок по 30 кг    цена договораня, (производим помол флюса АН-26С до мелкой дисперсности).

45.   ВТС Пайка меди, серебра, золота, и их сплавов.                                                1 л     767.00

46.  ГСКФ Пайка меди, медных сплавов при повышен.требованиях к герметичн.паянного соединения.1 л  696,00

47.  Жир паяльный. Пайка сильно окислен.деталей из черных и цветн.метал.(Отпускн.норма 2 кг) за 1кг 696.00        

48.   ЗИЛ-1 Применяется для пайки латуни, меди и ее сплавов.                     1л      1000.00

49.   ЗИЛ-2 Применяется для пайки латуни, меди и ее сплавов.                     1л      767.00

50.   ЗИЛ-4 Пайка латунных радиаторов автомобилей, меди и её сплавов.              1 л     998.00

51.   Канифоль сосновая марки А, В , (ГОСТ 19113-84) Пайка радиодетал.и ответствен.узлов РЭА.10 кг  177,00

52. РАСКИСЛЯЮЩИЙ ФЛЮС (опытная партия) ТУ 48-0219-12-05-88 ИСПОЛЬЗУЕТСЯ В

 КАЧЕСТВЕ НАПОЛНИТЕЛЯ   ТРУБКИ ИЗ СВИНЦОВО-ОЛОВЯННЫХ ПРИПОЕВ.  Куски белого цвета до бело-и темно-кремового, (упаковка по 25 кг в барабанах)                                                                 1 кг     1175-00

53. GAS-FLUX - минимальная отпускная норма в полиэтиленовых канистрах 40 литров, бесцветная, прозрачная, легковоспламеняющаяся жидкость, горит ясным пламенем, практически невидимым в свете дня. Флюс GAS-FLUX чувствителен к влаге воздуха, очень токсичная жидкость. Температура кипения: 54-56 °C. Температура вспышки: минус 14°C. Флюс GAS-FLUX применяется для газовой пайки твердыми припоями, сварки и наплавки цветных металлов, представляет собой азиотропную смесь триметилбората В(ОСН3) с метиловым спиртом СН3, имеет преимущества перед порошковыми флюсами:- исключает трудоёмкие стадии по приготовлению многокомпонентных сухих смесей и нанесению их на свариваемые поверхности; - повышает плотность шва и коррозионную стойкость сварных и паяных соединений; - обеспечивает стабилизацию качественных показателей швов, повышение производительности труда за счёт автоматизации подачи флюса в пламя горелки. Хранить  6 месяцев в сухих складских помещениях, в герметично закрытой таре, вдали от источников огня, тепла, искр и пламени, избегая попадания влаги.  Транспортируют автомобильным и железнодорожным транспортом  в соответ ствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта.                      1 кг  1250-00.                                                                                                
54.Кислота ортофосфорная (Н3РО4)ГОСТ 6552-58.Применяется для удален.ржавчин.и пайки нержав.стали 1л 696.00

55. ЛК-2 Пайка хромоникелевых, коррозионно-стойких сталей.                                1 л      650.00

56. ЛТИ-120 Пайка меди и ее сплавов, углеродистой стали и цинка.                         1 л   650.00

57.   Паяльная кислота
Пайка углеродистых и низколегированных сталей, меди, никеля и их сплавов. Сталь углеродистая, медь и ее сплавы, никель и его сплавы, оловянное, серебряное, кадмиевое, палладиевое, цинковое, оловянно-свинцовое, оловянно-висмутовое покрытие.                                                1л        650.00

58.  ПРИМА-2  Пайка черных и цветных металлов.                                                      1 л      650.00

59.  СКФ Пайка меди и медных сплавов, элементов радиомонтажа.                           1 л       650.00

60.   ТАГС Пайка элементов радиомонтажа.                                                                  1 л       650.00

61.   ТТ флюс. Пайка  РЭА, серебра,платины,палладия,иридия,золота,меди,латуни, бронзы, никеля. 1 л    650.00

62.  Ф-38Н Пайка углеродист.и нержав.сталей, коррозион.-стойк.сплавов,медных сплавов(бронзы,латуни)1л 650.00

63.  Ф-59А
Пайка деталей из алюминия, сплавов AMц с медью и сталью.           1 л        650.00

64.  ФИМ  Пайка нержавеющих, меди, константана, серебра нержавеющих сталей, черных металлов.   1 л 650.00

65.  ФТС  Пайка меди, олова,оловянно-свинцов.,оловянно-висмутовых,цинковых, кадмиевых сплавов.1 л 650.00

66.  ФКСп (СКФ)  Пайка меди,серебряное, оловян., оловянно-свинцов.,оловянно-висмутов.покрытие   1 л 995,00

67.  ФТБф
Пайка алюминия, сплав АМц, медь и ее сплавы.                                                                  1 л  1200.00

68.  Изготовляем флюсы по заявке (заказу) покупателя,), смешивание, фасовку сухих, сыпучих, не пластичных, не пищевых материалов по индивидуальным техническим условиям заказчика, 

69. Реализуем со склада в Москве следующие химреактивы – мелкодисперсные порошки (пудры): натрий хлористый  (ГОСТ 4233-77), калий хлористый  (ГОСТ 4234-77), натрий углекислый безводный (ГОСТ 83-79, натрий сернокислый безводный (ГОСТ 416613), калий борфтористый (КВF4) тетрафторборат  (ТУ6-09-5304-86),калий фторид безводный технический (ТУ 2154-047-00209409-98),  литий хлористый  безводный технический, масс. доля LiCL 99,5 % т. п. химреактивы.  

70. Осуществляем на постоянной основе дробление, измельчение, помол (домол), мелкое дробление,   подсушку, перемес (смешивание), фасовку минерального сырья - гипса сыромолотого, каменного угля, песка природного, шлака доменного, гранулированного, шлакового щебня, золы, известняка, доломита, фторангидрита, руд малой абразивности  и других подобных материалов от 10 кг до 100 (ста) тонн в месяц, свыше 100 тонн оговариваются отдельно. Упаковка в полиэтиленовые или полипропиленовые мешки от 1 кг до 25 кг с укладкой на поддоны.  Ориентировочная отпускная 
цена с НДС 18%:  а). Помол (домол) в зависимости от количества, влажности, твердости исходного сырья от  8-50 до 35-00.  Пробный вариант – минимально 20 кг (1 одно тарное место на сумму 1950-00),  б). Дробление  от 10-00 до 40-00,   
в). Подсушка до 1% (при влаге до 6%) цена от 12-00 до 45-00 руб. (в зависимости наличия кристаллизационной воды), 

 - молотое стекло 7=89 (измельченный бой стекла идет на изготовление абразивного инструмента - кругов и шлифовальных шкурок, добавляют в асфальт, получая прекрасное дорожное покрытие (гласасфальт), которое хорошо видно ночью в лучах фар, благодаря отражению света мелкими стеклянными частицами, обеспечивает высокое сцепление с покрышками колес),   - гипс сыро-молотый подсушенный  8=50 и домолотый до мелкой дисперсности. Область применения фарфоро-фаянсовая, керамическая, строительная промышленность,  -доломит 12=00 , область применения полученного минерального порошка–изготовление искусственного асфальта на асфальтобетонных заводах, где минеральный порошок служит в качестве заполнителя, повышающего вязкость и клеящую способность битума,  - аналогично - песок строительный, каменный уголь,  доменный шлак  8=76  и т.п. помолы.  При этом  подтверждаем, что продукция,- Флюс марки АФ-4А ТУ 48-5-228-82),  флюс марки 16-ВК ТУ 48-4-472-86), флюс марки АНТ-23А(ТУ ИЭС 509-85), флюс марки 34А(ТУ 48-4-229-87), флюс ВАМИ, флюс марки 100 ТУ 48-4-472-86, флюс марки ВАЗ–5 (ТУ 48-4-395-77), флюс марки ФК-235, ФК-250  (ТУ 48-17228138/ОПП-007-96), флюсы марки ПВ-200, ПВ-201,ПВ-209,ПВ-209Х,ПВ-284,ПВ-284Х (ГОСТ 23178-78),  канифольные низкотемпературные флюсы и флюсы по ТУ 13-4000177-51-85,  высоко-и низко-температурные флюсы для плавки алюминиевых, цинковых, медных и т.п. сплавов,  припои марки «34-А», «А», «Силумин», «ПОС-30, ПОС-40,ПОС-60» и т.п. (за исключением припоев, содержащих серебро), не входит  в «Номенклатуру продукции, в отношении которой законодательными актами Российской Федерации, предусмотрена обязательная сертификация» и в «Номенклатуру продукции, подлежащей декларированию соответствия», введенные в действие постановлением Госстандарта России от 30 июля 2002 года №64 с учетом изменений и дополнений, утвержденных приказами Федерального Агенства по техническому регулированию и метрологии 2002-2004 года, 2006 гг., но указанная продукция может быть сертифицирована на добровольной основе.  Нашими потребителями по приобретению флюсов, припоев и порошков для пайки, сварки, плавки являются в основном государственные предприятия, такие как: Ярославский дизельный завод, Ярославские Топливные системы, Рыбинский завод «Сатурн», ОАО «Сатурн-Газовые турбины г. Рыбинск, Ульяновский механический завод, ЗАО "Авиастар-СП" г. Ульяновск, ОАО "Корпорация "Фазотрон-НИИР" г. Москва, ОАО Балашихинский завод "Криогенмаш" Московская область, ОАО "Корпорация – Новосибирский  завод Электросигнал", ФГУП НПО «ПОЛЕТ» г. Нижний Новгород, Московский завод тактического ракетного вооружения, 400 и 403 авиаремзаводы, ОАО «Электросила» г. Санкт-Петербург, ОАО «Гидропривод» г. Елец Липецкой области, Горьковский металлургический завод, Красносельский «Ювелирпром» г. Кострома (Красное-на-Волге), Минский завод «МАЗ», Минский завод шестерен,  Минский завод «КАЛИБР» и  другие предприятия  России,  стран ближнего и дальнего зарубежья.   Имеем Представительство в Республике Беларусь в лице генерального директора ООО «Двина»  Хачатряна Гайка Борисовича. Контактные телефоны: 8-10 (375 17) 296-00-56, 541-66-56, тел./факс:8-10 (375 17)296-34-42,
 e-mail:DWINA1@yandex.ru, e-,mail:info@DWINA.by
Исходное сырье для помола (домола) до мелкой дисперсности,подсушка:

1.                                                2.                                             3.                                                     
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 Гипс сыромолотый.                            Соль техническая                                Вермикулит.
                                                               (Натрий хлористый).
4.
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                                                                                                              Плавленый магний. 

ПЛАВЛЕННЫЙ МАГНИЙ И ВЕРМИКУЛИТ ПОСЛЕ ПОМОЛА.
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CATYPH

HAYYHO-MPOV3BOACTBEHHOE OSBEANHEHNE

OPULNANBLHOE OOOBPEHME

Beinaso OAO II® «Anekcanap»

HaWMEHOBAHHUE TPEANPUATHS — U3TOTOBHUTEIA

B cooTBeTcTBHHU ¢ TPeOOBAHUAMY, IPEIbSIBIIEMBIMU HAIUM IIPEAIPUATHEM
K IIOCTABIIUKAM TPOMYKLIWH, Ha NPEANPUATHHA JEHCTBYET CHUCTEMa OLEHKH U
BBIOOpA TOCTABIIUKOB.

ITo uTOraM aHaiM3a KayecTBa MPOIYKIHH, LIeH M CPOKOB IocTaBoK B 2006
roxy Bame IpeanpuATHE YTBEPKAEHO IIOCTABINMKOM (M3TOTOBUTENEM)
mponyknua OAO «HITO «Catypu» Ha 2007 rox.

KomMuccueli M3 CHENMANMCTOB OTMEYEH CTAOWIBHBIM YpOBEHb KauecTBa
MPOIYKIIMH, U3TOTOBIEHHOH Ha Bamem npeIupHusThH.

Haperock, uTo M BAaNnbHEHIIEM Halle MPEANpPHATHE OyaeT moTpebuTeneM
Bame# mpomyKIun.

W.0. mupexTopa 1o Ka4ecTBy /Aj////% / B.N.CoGones




 
С уважением !
Заместитель генерального директора                                             Востриков Алексей Юрьевич
                                                        Конт.тел: 8(499)398-00-28

