 НОВАЯ  РАЗРАБОТКА ПАЯЛЬНОЙ ПАСТЫ  
с ТУ и ПРОВЕДЕННЫМИ ИСПЫТАНИЯМИ на заводах.

         Флюсовая высокотемпературная паяльная паста «ФВТППА–плавка и пайка»

(ТУ 1791-001-87529640-2013. Код по ОКП 179251) представляет собой соединение органического растворителя с двойным эвтектическим сплавом фторидно-хлоридных солей.

         Паста применяется для  высокотемпературной пайки алюминия и алюминиевых сплавов  марки АО, А7, АД1, АД0Н, АД31, АМц, (АМц+АД31) сложно-профильных алюминиевых конструкций  антенной  техники, в  конструкциях волноводно-щелевых  антенных решеток бортовых комплексов радиоэлектронного оборудования и т.п.      

         Флюсообразующая паста улучшает качество паянного соединения, обеспечивает плотность швов,  с равномерным затеканием припоя по периметру сопрягаемых деталей.        

         Отсутствуют непропаи, поры, эрозии,  прочность паянных конструкций стабильная.

          Возможна подпайка без добавления припоя.

         Флюсовая паста «ФВТППА–плавка и пайка»позволяет повысить работоспособность паяных  конструкций, сократить трудозатраты в несколько раз, улучшить условия работы персонала по  сравнению  с  пайкой алюминиевых сплавов, методом погружения  в соляные ванны с флюсом марки 16-ВК (ТУ 48-4-472-86. Код по ОКП 17 18410002). 
Паста «ФВТППА-пайка и плавка» - это альтернатива и замена флюсу марки 16-ВК (ТУ 48-4-472-86), который наше предприятие также выпускает  с 2000 года. 
Цена флюса 16-ВК      607-70, в том числе товар 515-00, НДС 18% 92-70.
Паста упрощает процесс нанесения флюса на место пайки.
Пайка  производится в камерных электропечах, индукционным нагревом или печами аэродинамического подогрева, с предварительным погружением (окунанием) изделия  
в стальную ванну (изготавливается собственными силами потребителя) или нанесением пасты кисточкой на изделие, а также в промежуточной сушке  изделия 15-10 минут 

при температуре 80-100 0С.

          Температурный интервал активности пасты 570-625 град.С.

          В качестве припоя используется силумин СИЛ-1С.

          Очистка, поверхности металлов под пайку и очистка остатков флюсовой пасты после пайки производится химическим путем: промывка в ультразвуковой ванне (если такая имеется) с последующей обработкой волосяной щеткой, обезжириванием,  травлением и осветлением в растворах едкого натрия и  азотной кислоты, промывкой 
в холодной и горячей воде, в плавиковой кислоте (если такое требуется), в зависимости от характера загрязнений, свойствами и конфигурацией паяемых деталей.

По заключению договоров и ценообразованию обращаться 
к коммерческому директору Никитиной Валентине Викторовне. 
Закрытое акционерное общество Производственная фирма «Плавка и пайка»

Почтовый  адрес: 117638, Москва, улица Ремизова, 18А. 

ИНН 7737532232\КПП 772401001. ОКВЭД 24.6. ОКПО 87529640. ОГРН 1087746783981.

Б И К  044579815. Кор.сч.  30101810800000000815 .

Расч. сч. 40702810702300000075.  МБО «ОРГБАНК» (ООО)  г. Москва.

 Многоканальный  телефон\факс.: 8 (495) 223-27-98, 662-67-93.

е-mail:gumboils@mail.ru, е-mail: 6138847@mail.ru, е-mail: 232798@mail.ru, 

сайты: www.gumboils.ru,   www.rosflus.ru     .
